Tegn. nr. Rev. nr.

TROMS fylkeskommune Botnhamn ferjekai - ombygging
ROMSSA fylkkasuohkan 1 9 _ 1 585

A100 0

Fv. 862, Senja kommune, Troms fylke Prosjektnr. TRIG | Rev.dato

¢ AAS-JAKOBSEN Tegningsliste Konkurransegrunnlag Prosjektnr. AAJ: | 15,05.2025

12872
Tegn. Tittel Tegn. Revisjonsnr og dato Merknad
nr. dato 0 1 2 3 4 5 6 7 8
A100 Tegningsliste. 2024-12-13 2025-05-15
K101 Oversikt. 2024-12-13 2025-05-15
K106 Funksjon av ferjekaibru. Eksisterende bru. 2025-01-24 2025-05-15
K110 Riveplan. 2025-01-24 2025-05-15
K111 Graveplan. 2024-12-13 2025-05-15
K112 Tilbakefyllings- og plastringsplan. Opsjon. 2025-01-24 2025-05-15
K120 Fundamenteringsplan. 2024-12-13 2025-05-15
K121 Stalkjernepeler. 2024-12-13 2025-05-15
K140 Forsterkning akse 3,4 og 6. 2024-12-13 2025-05-15
K141 Forsterkning akse 5. 2024-12-13 2025-05-15
K142 Forsterkning akse 7. 2024-12-13 2025-05-15
K143 Innfestning for fenderpanel. 2024-12-13 2025-05-15
K150 Utstyrsplassering. 2024-12-13 2025-05-15
K151 Montasje av fenderpanel. 2024-12-13 2025-05-15
K152 Montasje av pullert. 2025-01-24 2025-05-15
K170 Bunnfundamentert fenderpanel. Perspektiv. 2024-12-13 2025-05-15
K171 Bunnfundamentert fenderpanel. Sammenfayning. 2024-12-13 2025-05-15
K172 Bunnfundamentert fenderpanel. Posnr. 1. 2024-12-13 2025-05-15
K173 Bunnfundamentert fenderpanel. Posnr. II. 2024-12-13 2025-05-15
K174 Bunnfundamentert fenderpanel. Materialliste. 2024-12-13 2025-05-15

J:\Aktiv\Bru\12872 Botnhamn og Brensholmen ferjekaie\DAK\Tegningsliste\A100.xIsx




Bemerkninger:

@ @ @ 1. Arstall for ferdigstillelse: Ferste utbygging : 2005
13940 R L1 — _12630 ¥ Forlengelse (akse 5-7) : 2009
Hﬁ D [‘ﬁ § g % iﬁ /7 Forsterkning : 2025
\—LD =)
2. Regelverk: Handbok N400, Bruprosjektering, 2025-01

(forsterkning) Handbok R762, Prosesskode 2, 2018
Handbok N-V220, Geoteknikk i vegbygging, 2023-08
Eurokoder NS-EN 1990-1998

2
71 §E E 59000 3. Ferjekaia er en del av samh;andef Bofnpamn—Brensholmen pa Fv. 862.
E e * lffek'riv ADT = 98, ADT-T = 10 (2023)
% b kE|ailengde
4T ) - _—— = == L. Karakteristiske laster fra ferje i klasse “mellomstor” med
T\ dimensjonerende deplasement p3 2000 tonn:
—_— —i\\‘g ‘ Stetlast pé kaitupp : 1000 kN
I I ) Stetlast pa resterende tilleggskai : 500 kN
‘ Pullerstrekk: : 800 kN (totalt)
‘ EM Stetlast pa ferjekaibru : 800 kN
MF Reingy ‘ Typisk 50 PBE ferje 5. Energiopptak tilpasset ferje med dimensjonerende deplasement pd
L=466m /A PLAN L=70m 2000 tonn:
B=125m U 1. 200 B=145m Energiopptak pa kaitupp (akse 7) : 300 kNm
Energiopptak akse 3-6 : 150 kNm
Stetenergi ferjekaibru : 150 kNm
CP 12050 @ 13940 @ 7540 QP 12690 @ 16260 CEP 12620 @ Fenderpanelene har 1 stk fenderelement med
1 oiT 1 1 i 1 1 Enin = 150 kNm og Rmax = 425 kN.
! ! ! ! ! ! ! Ferjekaibrua er fendret med 2 stk rerfendere av ukjent type.
‘ ‘ ‘ 10 t pullert ‘ 10 t pullert ‘ 15 t pullert ‘ 15 t pullert ‘ 15 t pullert
‘ ‘ +3.09 +3.10 ) +3.10 +3.10 +3.02 4301 , +2.95 6. Nyttelast pad eksisterende gangbane iht. NS-EN 1991-2 NA.5.2.3(2):
+2.16 ; ; ~+1.96-+2.06 g Fordelt last : 2 kN/m2
Punktlast (0,2 m x 0,2 m) : 3 kN
| |
‘ ‘ 7. Eksisterende landkar, heisetdrnramme og tilleggskai er fundamentert
pd rammede stalrerspeler til berg.
Terreng | |Hles0s ‘
akse C = ‘ 8. Materialer (eksisterende): Betong : B35 (C45 SV-40)
=i ArEnering : B500ONC
wls Stal : $355
________ K = Dybler : SS2387
—————— VA
S U j
1 9. Materialer (forsterkning): Betong : B45 SV-Standard
R B B v ey a— — B45 UV-betong
NS/ Sy B35 AUV-Betong
VIS Armering  : B500NC
=) Stal : $355
Festemidler : 8.8 Varmforsinket
AL-80 innstegpningsgods
m OPPRISS 10. Vertikalpeler i akse 3-7 skal forsterkes med stalkjernepeler med
U 1 200 strekkforankring fil berg.
Fendring og gangbane ikke vist 1. Alle kotehgyder gjelder OK landkar, vertikalpeler, heisetarn og

horisontale stalrer pa tilleggskai samt opphengspunkt for
heisesylinder. Kotehgydene er basert p3 innmalinger pd plassen slik
at det ma tas hegyde for maleavvik.

12.  Koordinatsystem: EUREF89 NTM 17. Heydereferanse: NN2000.

@ 3180 3180 @ 4070
1
|
|
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Bemerkninger:

Handbok N&00, Bruprosjektering, 2025-01
Handbok V431, Ferjekai. Prosjektering, 2017

1. Regelverk:

2. Det er tatt utgangspunkt i en sylinder med felgende hovedmal:
a-mal Slaglengde | Min lengde |Max lengde| Stempel Stang
460 mm 4000 4260 8460 2180 mm | 280 mm

3. Krav til utslag er angitt i Handbok V431 pkt. 2.4.
Krav til utslag oppover:
Kote = HAT + 35m =112 m + 35 m = +4,62 m

Krav til utslag nedover:
Kote = LAT +10m=-153m+ 10 m=-053m

Ferjekaibru rotert nedover fil
oppnaelse av krav ved lavvann

+2.160

+4.620
(=1
=4
[¥g]
m
|
JAZ0-HAT- f
RV \
-0.020 +0.000
Ml
~ -0.580
-1530 LAT.
VAR
S
S
>
7 \\ N
/B SNITT
_/ 1:75
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+1.580 ]
Y
+3.980
= ||
[=a)
~
|
+1 1420 HAT- |
VAR ‘
| & +0.000
k=)
S -0.750
& -1.530 LAT
=
S
S
S
o A AR
/DN SNITT
/ 1:75
Ferjekaibru rotert ned pa
sikringsbjelken
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Bemerkninger:

1.

Regelverk: Handbok N400, Bruprosjektering, 2025-01
Handbok R762, Prosesskode 2, 2018

Alle rivemasser som faller i sjg skal tas opp pa land og handteres
som gvige rivemasser. Med fjerning av rivemasser menes til godkjent
mottak, fortrinnsvis gjenbruksanlegg, dersom ikke annet er
beskrevet. Tilstanden til ustyr som er planlagt gjenbrukt skal
kontrolleres av entreprener for demontering. Dokumentasjon av
kontrollen skal sendes til byggherre fgr demontering, slik at
gjenbruk kan vurderes basert pa dette.

Alle dumperdekk med oppheng rives.
Pullere rives og fjernes.

Seksjoner av gangbanen demonteres skansomt ved behov.
Seksjonene skal lagres tert fer de remonferes.

Lysmaster pa gangbane som skal demonteres, flyttes ut pd stilrer.
Alternativt s& kan lysmastene demonteres sammen med
gangbaneseksjonen, men da skal det monteres midlertidig lys som
erstatning pa tilleggskaia.

Dumperdekk med oppheng pa kaienden gnskes beholdt hvis mulig.
Riving eller eventuell ombygging av fendringen avklares med
byggherre.

8. Kabler til kaia m3 omlegges og sikres i byggetiden.
N 9. All riving skal utferes skansomt slik at skader pa eksisterende
konstruksjoner unngas.
-5 -10 -15
U 1: 200
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Bemerkninger:

Handbok N400, Bruprosjektering, 2025-01
Handbok R762, Prosesskode 2, 2018

1. Regelverk:

2. Sjebunn i omradet rundt Botnhamn ferjekai skannes ved fglgende
tidspunkt:
- Far oppstart av grunnarbeider.
- Etter mudring.
- Etter utlegging av filterlag (opsjon).
Koordinatsystemet som skal benyttes er Euref 89 NTM 17.
(;? Heydereferansesystemet som skal benyftes er NN2000.
1

\\\
X\i\ Mudring til kote -7,5m. Ved spesielt faste masser eller berg i

1
Q 12050 12690 16260

dagen behgves det ikke 3 mudres dypere enn til kote -7 m.
Endelig mudringsdybde avklares med byggherre.

|

5080 , 8850

>,
|
|
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1:200

2670

4070 @
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Utgraving/mudring

Henvisninger:

#
|
Y = = %7 = = = % = = = L. Antatt mudringsvolum (med helninger som angitt) er ca. 60 m’.
|
|
|
|

- Tilbakefyllings- og plastringsplan. Opsjon. K112
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Bemerkninger:

1. Regelverk: Handbok N400, Bruprosjektering, 2025-01
Handbok V431, Ferjekai - prosjektering, 2017
Handbok R762, Prosesskode 2, 2018

2. Sjebunn i omradet rundt Botnhamn ferjekai skannes ved falgende
tidspunkt:
- Far oppstart av grunnarbeider.
- Etter mudring.
- Etter utlegging av filterlag (opsjon).
Koordinatsystemet som skal benyttes er Euref 89 NTM 17.
Heydereferansesystemet som skal benyttes er NN2000.

@ 1Y b ¢
12050 13940 7540

7* 7
,

Plastring: |:|
- Plastring skal legges med OK kote maks. -7,0 m, i hele den
horisontale ferjebasen, og videre ned til underkant kote -10,0 m.
dpin = 100 mm.
dso = 200 mm + 50 mm.
dnax = 300 mm.
Tykkelse = 500 mm + 200 mm.

Det skal legges fiberduk bruksklasse 5 mellom eksisterende sjebunn
(utgravd eller urert) og nye fyllmasser.

5. Antatt plastringsareal er ca. 730 me.
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Dumperdekkfendring er ikke vist

Stalkjernepeler (topp senter foringsrer) (antatt) (antatt) (antatt) (antatt) (antatt) (antatt)
PUNKT Y Stalkjerne/foringsrer | Helning | Bergkote |Kote UK foringsrar|Kote UK stalkjerne [Kofte OK foringsrer [Kote OK stalkjerne | Lengde stalkjerne
1 2282153.242 115983.436 290/168.3x10 20 :1 -10.4 =1k -18.4 3.09 3.36 218
2 2282753.259 115984.236 290/168.3x10 20 : 1 -10.6 -14.6 -18.6 3.09 3.36 22.0
3 2282153.4:70 115990.976 290/168.3x10 20 : 1 -11.0 -15.0 -19.0 3.10 3.37 22.4
4 2282753.486 115991.716 290/168.3x10 20 : 1 -1 -15.1 -19.1 3.10 3.37 225
5 2282153.650 116003.668 290/168.3x10 20 : 1 -11.3 -15.3 -19.3 3.10 3.37 227
6 2282153.7112 116006.588 90/168.3x10 20 :1 =11 -15.1 -19.1 3.10 3.3% 22.5
7 2282753.995 116019.921 290/168.3x10 20 : 1 -10.4 -14.4 -18.4 3.02 3.29 217
8 2282154.012 116020.721 90/168.3x10 20 :1 -10.4 =1k -18.4 3.02 3.29 217
9 2282754.210 116032.539 8120/219.1x10 20 : 1 -10.8 -14.8 -18.8 3.01 3.38 22.2
10 2282154.223 116035.442 2120/219.1x10 20 : 1 -10.9 -14.9 -18.9 2.95 3.38 223
7]
Fenderfundamenter (stalrgrspeler eller pa berg) (antatt)  (antatt) (antatt)  (antatt)
PUNKT X Y Dimensjon | Bergkote | Bunnkote |Kappkote| Lengde

21 2282751.636 115983.873 2610x12.5 -1.7 -13.7 -6.9 6.8

22 2282751.854 115991.410 2610x12.5 -12.4 -14.4 -1.0 .4

23 2282152.088 116006.215 2610x12.5 -1.7 -13.7 -1.0 6.7

24 2282752.381 116020.355 2610x12.5 -10.7 -12.7 -6.9 5.8

25 2282152.41 116032.93% P3 berg -1.1 -11.1 - -

26 2282752.406 116034.939 Pa berg -1.1 -1 - -

Eksisterende heisetarn

og vertikalpeler

PUNKT X Y
101 2282742.487 115970.125
102 2282748.848 115969.985
103 2282752933 115970.417
104 22827153.251 115983.836
105 2282753.478 115991.376
106 2282753.658 116004.067
107 2282753.103 116006.188
108 2282754.004 116020.322
109 2282754.218 116032.939
110 2282754.215 116035.042

Bemerkninger:

1. Regelverk: Handbok N400, Bruprosjektering, 2025-01
(forsterkning) Handbok R762, Prosesskode 2, 2018
Handbok N-V220, Geoteknikk i vegbygging, 2023-08
Eurokoder NS-EN 1990-1998
Peleveiledningen, 2019

2. Stat Stalkjerner : $355J2 (NS-EN 10025-2)
Pelehode : S355N (NS-EN 10025-3)
Foringsrer : $355J2H  (NS-EN 10219-1)
Stalrer : $355J2H  (NS-EN 10210-1)

Utferelsesklasse : EXC2 (skjeting av rer)
Sveisekontroll ihf. NS-EN 1090-2 tillegg L.
-Sveisekonfrollklasse:
WICS (stalkjerner)
WIC3 (foringsrer, stalrarspeler)
Sveiser er angitt iht. NS-EN ISO 2553.
Stalkjerner skal skjgtes med gjenger.
Stalrer skal vare spiralsveist.
Stélrer er ikke bzrende konstruksjon i ferdigtilstand.

3. Grunnforhold:
e  Landomradet bestar av antatt sprengsteinfylling.
e  Filterlag med stor stein ved sjebunn.
e  Sjgbunnen har antatt lesmasseoverdekning pa 0-6 m over berg.

4. Det skal feres peleprotokoller for hver enkelt pel iht.
prosesskoden, prosess 83.3 og 83.5.

5. Toleranser for borede stalrerspeler (som angitt i prosess 83.34):

e  Maksimalt tillatt avvik fra prosjektert plassering i
horisontalplanet er 100 mm.

e  Maksimalt tillatt avvik fra prosjektert plassering i
vertikalplanet er 50 mm.

. Maksimalt loddavvik er 2,0 % for vertikale peler.

e  Starste tillatte vinkelendring i peleskjet er 1: 250, malt langs
pelens lengdeakse.

e  Minimal fillatt krumningsradius er 600 m.

6. Toleranser for stalkjernepeler og foringsrer (som angitt i prosess

83.531 og 83.563):

e Maksimalt tillatt avvik fra prosjektert plassering i
horisontalplanet er 50 mm (skjerpet toleranse).

e Maksimalt tillatt avvik fra prosjektert koteheyde for overkant
pelehode er 30 mm (skjerpet toleranse).

e  Maksimalt fillatt loddavvik er 2 % for skra peler.

e  Maksimal tillatt vinkelendring er 0,2 % (regnet over 2 m
lengde).

e  Minimum tillatt krumningsradius er 600 m (regnet over 6 m
lengde).

Posisjon for fenderfundament avhenger av dybden til sjegbunn
ettersom fenderpanelets bein skal sta med helning 1:30.
Entreprengr skal male inn og bestemme endelig plassering av
fenderfundamentet slik at fenderpanelet kan monteres pa dette i
riktig heyde i forhold til sjgbunnen. Stalrerspeler bores min. 2 m i
fast berg eller min. 8 m i lesmasser. Se ftegning K151.

8.  Generelt er innboringslengdene for pelene som falger:
- For foringsrer for stalkjerner: min. 4,0 m ned i godt berg
- For stalkjerner: min. 4,0 m under foringsrer

9. Vannstandskontroll og vanntapsmaling skal utferes for alle
stalkjernepeler.

10. Alle m3l er relativt til senter topp vertikalpeler og senterlinje
horisontale stalrer.
Innmalinger utfert pd plassen og det mad tas heyde for maleavvik.
Entreprensr skal utfere egne kontrollmalinger fer utfarelse.

11.  Koordinatsystem: EUREF89 NTM 17. Heydereferanse: NN2000.

Henvisninger:

- Stalkjernepeler. K121
- Montasje av fenderpanel. K151
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Bemerkninger:

1.

Regelverk: Handbok N400, Bruprosjektering, 2025-01
(forsterkning) Handbok R762, Prosesskode 2, 2018
Handbok N-V220, Geoteknikk i vegbygging, 2023-08
Norsk Betongforenings Publiskasjon nr. 14, 2016
Eurokoder NS-EN 1990-1998
Peleveiledningen, 2019

Stal: Stalkjerner : §$355J2 (NS-EN 10025-2)
Pelehode : S355N (NS-EN 10025-3)
Foringsrer : $355J2H  (NS-EN 10219-1)
Utferelsesklasse : EXC2 (skjeting av rer)

Sveisekontroll NS-EN 1090-2 tillegg L.
- Sveisekontrollklasse:
WICS (stalkjerner)
WIC3 (foringsrer, stalrarspeler)
Sveiser er angitt iht. NS-EN ISO 2553.
Foringsrer er ikke barende konstruksjon i ferdigtilstand.
Stalkjernene skjgtes med gjenger, og punktsveises fast.
Pelen skal skjgtes slik at minimum strekk- og momentkapasitet er
minst 60% av fverrsnittets kapasitet.

Grunnforhold:

e  Landomradet bestar av antatt sprengsteinfylling.

e  Filterlag med stor stein ved sjegbunn.

e  Sjgbunnen har antatt lzsmasseoverdekning pa 0-6 m over berg.

Det skal fares peleprotokoller for hver enkelt pel iht.
prosesskoden, prosess 83.5.

Toleranser for stalkjernepeler og foringsrer (som angitt i prosess

83.531 og 83.563):

e  Maksimalt tillatt avvik fra prosjektert plassering i
horisontalplanet er 50 mm (skjerpet toleranse).

e  Maksimalt tillatt avvik fra prosjektert koteheyde for overkant
pelehode er +30 mm/-0 mm (skjerpet toleranse).

o  Maksimalt tillatt loddavvik er 2 % for skrd peler.

e  Maksimal tillatt vinkelendring er 0,2 % (regnet over 2 m
lengde).

e  Minimum tillatt krumningsradius er 600 m (regnet over 6 m
lengde).

Generelt er innboringslengdene for pelene som falger:
- For foringsrer for stalkjerner: min. 4,0 m ned i godt berg
- For stalkjerner: min. 4,0 m under foringsrer
Diameter for borhull i berg skal vare:
- min. 130 mm for 290 mm stalkjerne
- min. 195 mm for 2120 mm stalkjerne.

Vannstandskontroll og vanntapsméling skal utferes for alle
stalkjernepeler.

Alle mal er relativt til senter topp vertikalpeler og senterlinje
horisontale stalrgr. Innmalinger er utfert pa plassen og det ma tas
heyde for maleavvik. Entreprensr skal utfere egne kontrollmalinger
for utferelse.

Det ma lages hull gjennom horisontale stalrer for & bore
foringsrerene. Ved behov for sterre diameter enn vist skal
byggeherre kontaktes.

Plasseringen av hullene i OK og UK stalrer skal innmales far
utferelse slik at foringsrerene far helning som anvist.

Hullene skal tildekkes under installasjonen av foringsrerene slik at
boreslam og lignende ikke trenger inn i stlrarene.

Etter at foringsrerene er installert skal det tettes mellom
foringsrer og stilrer med sveis. Det skal sikres at vann ikke blir
liggende inne i stalrerene, f.eks med drenshull i laveste punkt.

Stalkjernene skal kunne ta strekkrefter. Stalkjernene skal ha
forankringslengder i berg som vist. | forankringssonen skal
stalkjernene ha sveiselarver rundt med h=5 mm og c¢/c = 200 mm.
Stalkjernene skal pamonteres avstandsholdere med heyde = 20 mm
og av elekfrisk ikke-ledende materiale. Det monteres 3 stk
avstandsholdere i snittet med c/c= 3 m i stalkjernens lengderetning.

12. Omstepingsmertel skal filfredsstille samme krav fil delmaterialer,
framstilling og egenskaper som stilles til sementbasert
injiseringsmasse for spennkabelkanaler i Norsk Betongforenings

Henvisninger: Publikasjon 14 og Hb. R762 prosess 83.563.

- Fundamenteringsplan. K120

- Forsterkning akse 3,4 og 6. K140 e L T YT e R

- Forsterkning akse 5. K141 CTTTaNSeaTna —
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Tegning: K140 |Forsterkning akse 3, 4 og 6
Dimensjoner mm Vekt i kg .
Pos. Nr| Antall |Benewelse Lengde |Bredde [Tykk |Pr Stk. [Totat Kvalitet Standard Merknad Rev.
1 1 HE 300B 510 60 60(S355J2+N  |NS-EN 10025-2
2 7 |Plate 262 45 20 5 24]S355N NS-EN 100253 1 @ @ @
= 4 Plate 130 125 20 3 10| S355N NS-EN 10025-3
4 2 Plate 300 300 20 14 28|S355N NS-EN 10025-3 |Z-kvalitet a q
5 2 Plate 300 265 20 12 25/5355N NS-EN 10025-3 |Z-kvalitet @ _ T 1 % 1
6 4 Plate 265 280 20 12 47|S355N NS-EN 10025-3 |
I 4 Plate 230 135 20 5 19|S355N NS-EN 10025-3 @ = T ‘ ‘ ‘
8 1 Plate 340 340 50 45 45|S355N NS-EN 10025-3 @ - «1% - - | | | | |
9 4 Gjengestang 1000 |M|30 A4-80 NS-EN ISO 3506 |Inkl. mutter og skive Q — e - 1 I
_N_
SUM 258 |kg ‘ ‘ ‘ ‘ ﬁ ‘

Bemerkninger:

1.

..*‘J .E .-U"

Regelverk: Handbok N400, Bruprosjektering, 2025-01
Eurokode 3, NS-EN 1993-1-1:2005+NA:2015
Handbok R762, Prosesskode 2, 2018
NS-EN 1090-2:2018

Stal: Profilstal : $355J2+N  (NS-EN 10025-2)
@vrig stal : S355N (NS-EN 10025-3)
Utferelsesklasse : EXC3

Sveisekontroll iht. NS-EN 1090-2 tillegg L.
-Sveisekontrollklasse: WIC3 (der ikke annet er angitt)
Sveiser er angitt iht. NS-EN ISO 2553.

Ferdig sveist stalkonstruksjon varmforsinkes iht. prosess 85.342
klasse B. Deler som skal sveises pa plassen, samt toppen av
stalkjernepelen, skal pafgres vedlikeholdssystem 3 iht. prosess
88.37 etter montasje og sammenfeyning.

Dimensjoner pd muttere og skiver iht. prosess 85.13. Kontaktflater
der festemidler mates stal mot st3l skal smeres med egnet
produkt fer montering.

Sveisekontrollklasse WICS.
Bvre 50 mm av betongen i vertikalpelene skal meisles bort.

Forankringsplate pos 8 monfteres 30 mm ned i vertikalpelen og
understepes med 20 mm ekspanderende ferdigmertel av
fasthetsklasse min. B45. Martelen skal fylles opp pd sidene helt
opp til toppen av vertikalpelen som vist pa detalj 1.

Det mad sikres at platen monteres i vater.

Faststegpingslengde skal vare minst 850 mm.

Innboring og faststeping av gjengestenger utferes iht. prosess
88.2245.

Armeringsjern skal lokaliseres med overdekningsmaler og boring
utferes med tanke pa 3 unngd skade pa eksisterende armering.
Det skal benyttes en roterende stilbarste eller lignende redskap
for a lage en ru overflate i borehullet slik at tilstrekkelig heft
oppnas. Materialegenskaper for forankringsmateriale skal
tilfredstille kravene i NS-EN 1504-6.

Bordiameter og faststeping utferes iht. leveranderen av
forankringsmateriales spesifikasjoner.

Plater skal oppfylle krav iht. NS-EN 10164-725.

P3 grunn av toleranser for montasje av stélkjernepelene ma platene
tilpasses til disse etter at stalkjernepelene er montert. Dersom det
av plasshensyn ikke er mulig & installere platen, fylles spalten
mellom stélkjerne og posnr. 7 med sveis. Sveisen skal da ha
starrelse minimum lik platetykkelsen for posnr. 7.

Hull for pullert. Tilpasses endelig valgt pullert.

Angitte mengder i materialliste gjelder 1 stk. forsterkning. Totalt
antall forsterkninger: 3 stk.

Alle varmforsinkede staloverflater som kommer i kontakt med
betong skal overflatebehandles med to lag sandavstredd epoksy.
Gjelder innstepte forankringsplater i topp vertikalpel.

4 stk gjengestang M30 L=1000 mm
Rustfri kvalitet A4-80 iht. NS-EN 3506

e B
) 1000 I}
POSNR
110

Henvisninger:

- Fundamenteringsplan. K120
- Stalkjernepeler. K121
- Forsterkning akse 5. K141
- Forsterkning akse 7. K142
- Montasje av pullert. K152
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Tegning: K141 [Forsterkning akse 5 @ @ @
Dimensjoner mm Vekt i kg
Pos. Nr.| Antall |Benewnelse Tongde |Bredde [Tykk |Pr Stk [Totall Kvalitet Standard Merknad Rev. ) ]
o 10 M 1
1 9 HE 300B 2631 308 308|S355J2+N NS-EN 10025-2 @ - |
2 8 Plate 262 145 20 6 48|S355N NS-EN 10025-3 @— | = —, ‘ ‘ ‘ ‘
3 4 |Plate 130 125 20 3 10/S356N NS-EN 100253 e _ %, _
7 2 |Plate 300 300 20 14 285355 NS-EN 100253 _|Z-kvalitet 0 ‘ - - ! ! ! !
8 2 Plate 300 265 20 12 25|S355N NS-EN 10025-3 |Z-kvalitet ‘ ‘ ‘ ‘ —N—
6 4 Plate 265 280 20 12 47|S355N NS-EN 10025-3
7 4 Plate 230 135 20 5 19| S355N NS-EN 10025-3
8 2 Plate 340 340 50 45 91|S355N NS-EN 10025-3 m PLAN
9 8 Gjengestang 1000 |[M|30 A4-80 NS-EN ISO 3506 |Inkl. mutter og skive U 1. 500
SUM 576 |kg

Beme

1.

rkninger:

Regelverk: Handbok N400, Bruprosjektering, 2025-01
Eurokode 3, NS-EN 1993-1-1:2005+NA:2015
Handbok R762, Prosesskode 2, 2018
NS-EN 1090-2:2018

Stal: Profilstal : $355J2+N  (NS-EN 10025-2)
@vrig stal : S355N (NS-EN 10025-3)
Utferelsesklasse : EXC3

..*‘J .E .-U"

=] []

5] =]

Sveisekontroll iht. NS-EN 1090-2 tillegg L.
-Sveisekontrollklasse: WIC3 (der ikke annet er angitt)
Sveiser er angitt iht. NS-EN ISO 2553.

Ferdig sveist stalkonstruksjon varmforsinkes iht. prosess 85.342
klasse B. Deler som skal sveises pa plassen, samt toppen av
stalkjernepelen, skal pafgres vedlikeholdssystem 3 iht. prosess
88.37 etter montasje og sammenfeyning.

Dimensjoner pd muttere og skiver iht. prosess 85.13. Kontaktflater
der festemidler mates stal mot st3l skal smeres med egnet
produkt fer montering.

Sveisekontrollklasse WICS.
Bvre 50 mm av betongen i vertikalpelene skal meisles bort.

Forankringsplate pos 8 monfteres 30 mm ned i vertikalpelen og
understepes med 20 mm ekspanderende ferdigmertel av
fasthetsklasse min. B45. Martelen skal fylles opp pd sidene helt
opp til toppen av vertikalpelen som vist pa detalj 1.

Det md sikres at platene monteres i vater og at platene pa hver
vertikalpel monteres med samme koteheyde i OK.

Faststegpingslengde skal vare minst 850 mm.

Innboring og faststeping av gjengestenger utferes iht. prosess
88.2245.

Armeringsjern skal lokaliseres med overdekningsmaler og boring
utferes med tanke pd & unngd skade p3 eksisterende armering.
Det skal benyttes en roterende stalberste eller lignende redskap
for 3 lage en ru overflate i borehullet slik at tilstrekkelig heft
oppnas. Materialegenskaper for forankringsmateriale skal
tilfredstille kravene i NS-EN 1504-6.

Bordiameter og faststeping utferes iht. leveranderen av
forankringsmateriales spesifikasjoner.

Plater skal oppfylle krav iht. NS-EN 10164-Z725.

P3 grunn av toleranser for montasje av stélkjernepelene ma platene
tilpasses til disse etter at stalkjernepelene er montert. Dersom det
av plasshensyn ikke er mulig 3 installere platen, fylles spalten
mellom stélkjerne og posnr. 7 med sveis. Sveisen skal da ha
sterrelse minimum lik platetykkelsen for posnr. 7.

Hull for pullert. Tilpasses endelig valgt pullert.

Avstand mellom vertikalpeler skal kontrollmales fer endelig lengde
pa bjelke bestemmes.

Alle varmforsinkede staloverflater som kommer i kontakt med
betong skal overflatebehandles med to lag sandavstredd epoksy.
Gjelder innstegpte forankringsplater i topp vertikalpel.

Henvisninger:

- Fundamenteringsplan. K120

- Stalkjernepeler. K121

- Forsterkning akse 3, & og 6. K140

- Forsterkning akse 7. K142

- Montasje av pullert. K152
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Tegning: K142 |Forsterkning akse 7
Dimensjoner mm Vekt i kg "
Pos. Nr| Antall |Benewelse Tengde |Bredde |Tykk |Pr Stk [Total Kvalitet Standard Merknad Rev.
7 T |HE 4008 2613 205 A05[S/502+N  |NS-EN 100252 @ @ @
2 8 |Plate 352 143 20 8 63]S355N NS-EN 100253
3 4 |Plate 170 125 20 3 13[S355N NS-EN 100253 q i
7 2 |Plate 400 300 20 19 38[S35EN NS-EN 100253 | Zkvalitet @, i i Eﬂ !
5 2 |Plate 300 265 25 16 31[S355N NS-EN 100253 | Zkvalitet |
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B 4 |Plate 170 220 10 3 12[S355N NS-EN 100253 0 = = S
9 3 |Plate 340 340 50 45 136/S355N NS-EN 100253 ‘ ‘ ‘ ‘
10 4 Gjengestang 1000 |M|30 A4-80 NS-EN ISO 3506 |Inkl. mutter og skive
11 4 |Gjengestang 1050 |M|30 A480 NS-EN 1SO 3506 [Inkl._mutter og skive m PLAN ﬁ
1:500
SUM 802 [kg u

Bemerkninger:

1.
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Regelverk: Handbok N400, Bruprosjektering, 2025-01
Eurokode 3, NS-EN 1993-1-1:2005+NA:2015
Handbok R762, Prosesskode 2, 2018
NS-EN 1090-2:2018

Stal: Profilstal : $355J2+N  (NS-EN 10025-2)
@vrig stal : S355N (NS-EN 10025-3)
Utferelsesklasse : EXC3

Sveisekontroll iht. NS-EN 1090-2 tillegg L.
-Sveisekontrollklasse: WIC3 (der ikke annet er angitt)
Sveiser er angitt iht. NS-EN ISO 2553.

Ferdig sveist stalkonstruksjon varmforsinkes iht. prosess 85.342
klasse B. Deler som skal sveises pa plassen, samt toppen av
stalkjernepelen, skal pafgres vedlikeholdssystem 3 iht. prosess
88.37 etter montasje og sammenfeyning.

Dimensjoner pd muttere og skiver iht. prosess 85.13. Kontaktflater
der festemidler mates stal mot st3l skal smeres med egnet
produkt fer montering.

Sveisekontrollklasse WICS.
Bvre 50 mm av betongen i vertikalpelene skal meisles bort.

Forankringsplate pos 9 monfteres 30 mm ned i vertikalpelen og
understepes med 20 mm ekspanderende ferdigmertel av
fasthetsklasse min. B45. Martelen skal fylles opp pd sidene helt
opp til toppen av vertikalpelen som vist pa detalj 1.

For ytterste pel monteres det ekstra plate pos 9 for 3 fa jevn
heyde pa bjelken.

Det mad sikres at platene monteres i vater og at gverste plate pa
hver vertikalpel monteres med samme kotehgyde i OK.

Faststegpingslengde skal vare minst 850 mm.

Innboring og faststeping av gjengestenger utferes iht. prosess
88.2245.

Armeringsjern skal lokaliseres med overdekningsmaler og boring
utfgres med tanke pd 3 unngd skade pa eksisterende armering.
Det skal benyttes en roterende stalberste eller lignende redskap
for a lage en ru overflate i borehullet slik at tilstrekkelig heft
oppnas. Materialegenskaper for forankringsmateriale skal
tilfredstille kravene i NS-EN 1504-6.

Bordiameter og faststeping utferes iht. leveranderen av
forankringsmateriales spesifikasjoner.

Plater skal oppfylle krav iht. NS-EN 10164-Z725.

P3 grunn av toleranser for montasje av stalkjernepelene m& platene
tilpasses til disse etter at stalkjernepelene er montert. Dersom det
av plasshensyn ikke er mulig 3 installere platen, fylles spalten
mellom stélkjerne og posnr. 7 med sveis. Sveisen skal da ha
stgrrelse minimum lik platetykkelsen for posnr. 7.

Hull for pullert. Tilpasses endelig valgt pullert.

Avstand mellom vertikalpeler skal kontrollmales fer endelig lengde
pa bjelke bestemmes.

Alle varmforsinkede staloverflater som kommer i kontakt med
betong skal overflatebehandles med to lag sandavstredd epoksy.
Gjelder innstegpte forankringsplater i topp vertikalpel.

Henvisninger:

- Fundamenteringsplan. K120
- Stalkjernepeler. K121
- Forsterkning akse 3, & og 6. K140
- Forsterkning akse 5. K141
- Montasje av pullert. K152
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Bemerkninger:

C D 1. Regelverk: Handbok N400, Bruprosjektering, 2025-01
A Eurokode 3, NS-EN 1993-1-1:2005+NA:2015
\ I I N Handbok R762, Prosesskode 2, 2018
‘ ‘ ‘ N ‘ ‘ NS-EN 1090-2:2018
Q \/
600 B 9 S 1600 —h= . .
‘ ‘ ‘ ‘ [ 2. Stat Profilstal : $355J2+N  (NS-EN 10025-2)
3 3 @vrig stal : S355N (NS-EN 10025-3)
‘ ‘ ‘ ECIAN N ‘ ‘ 6 N Utferelsesklasse : EXC3
6 /@ CD\ 6 201 _ Sveisekontroll iht. NS-EN 1090-2 tillegg L.
‘ 140 | 140 ‘ ra 3 ‘ ‘ 140 | 140 140 | 140 -Sveisekontrollklasse: WIC3 (der ikke annet er angitt)
‘ @ . % . ! ,‘(_,‘(ﬂ . @ 1 d Sveiser er angitt iht. NS-EN ISO 2553.
ﬂ AL Oy F ﬂ =
& E = = & @ S ¢ 3. Ferdig sveist stalkonstruksjon varmforsinkes iht. prosess 85.342
B “” J @ 50 J, 200 )J(AOOJ(, 300 )L100)L 200 /L m @ o B F @ e® klasse B. P& overflater pd eksisterende st3lkonstruksjoner og
Q) 1000 N 50 narliggende omrader fjernes overflatekorrosjon i ngdvendig omfang
L og ferdig sveist stalkonstruksjon skal paferes vedlikeholdssystem 3
C D G iht. prosess 88.37 efter montasje og sammenfeyning.
AN L. Dimensjoner pd muttere og skiver iht. prosess 85.13. Kontaktflater
m PLAN Gjelder generelf m PLAN Gjelder kun ytterste pel akse 7 der festemidler mates stal mot stal skal smeres med egnet
U 1:10 U 1:10 produkt fgr montering.
Platedimensjoner er basert pd teoretiske mal. Hver peleakse pd
1600 ‘ ‘ E tilleggskaia har en del montasjeavvik det ma tas heyde for. Alle
# stalrgrene det skal monteres mot ma innmales pa plassen og
50 , 300 ., 150 ) 150 300 . . o o o
‘ ‘ ’[ dimensjonene pa pos 2-5 ma tilpasses.
\ | Pos 2 ma i tillegg tilpasses spesielt der det er vertikal pel.
10 140 | 140 10 h i
‘ 12 ‘ ‘ !ﬂ] : I8 A : f 250 T 500 "[’ 250 T Hull for fenderelement. Tilpasses endelig valgt fenderelement.
Al [Fe=<===== 4 4 \\\ /// i
‘3‘9 |\ o ‘ ‘ it | N~ ‘ > N Foringsrar for stalkjerne skal bores far platen monteres og
AF[50, T80 160 3 ‘ ‘ . i /T\\CD i ° A Y 20~ Y kontrollmales. Ved konflikt med foringsrer meldes dette til
‘ K —— j U 8 i U e ! A U i o § & n & n byggherre slik at innfestningen kan filpasses.
‘ 300 12 ‘ ‘ A I ] ! o
U M_ll = Brakett for nest ytterste fenderpanel. Ytterste fenderpanel skal
‘ | | | ~ ikke ha braketter for kjettinginnfestning.
‘ ‘ 1 L 1000 1
I 7‘7 _ Plater skal oppfylle krav iht. NS-EN 10164-Z25.
/B\ QPPRISS POSNR 10. Materialliste gjelder totalt for all fenderinnfestning.
/ 1:10 1:10 110
53 53
93] 63 93| |63
Tilpasning mot vertikal pel s
Q ~ ¢508 ~ 508
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g =
a5 | .
2 N =
o ! o 2
330 pmm - ‘ 210 210
i//+1.8 (panel 1-3) g .as 265 ’
A7 (panel -6 ] (3 POSNRey (4™ POSNR
Lt ——_—— \_J o VAR :
o @mf||
- ! Tilpasning mot vertikal pel 100
Yt ‘ %b
o 2
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a5 341
| 5 1T g - |3 N
””” g
25 291 25 300 B 280 >
|
A (D SNITT (5 POSNR (W0 POSNR (T, POSNRr (T2 POSNR
N 1:5 \_/ 1 N ' N \__J o AL
Henvisninger:
- Utstyrsplassering. K150
- Montasje av fenderpanel. K151
- Bunnfundamentert fenderpanel. K170-K173
(®)
Tegning: K143 |Innfestning for fenderpanel r 0 Konkurransegrunnlag MSK INN JAR | 2025-05-15
- g Dimensjoner mm Vekt i kg " evisjon | Revisjonen gjelder ar| ontr, Godkj ev. dato
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m PLAN Bemerkninger:

\/ 1:100

1. Regelverk: Handbok N400, Bruprosjektering, 2025-01
(forsterkning) Handbok R762, Prosesskode 2, 2018
Handbok N-V220, Geoteknikk i vegbygging, 2023-08
Eurokoder NS-EN 1990-1998
Peleveiledningen, 2019

2. Festemidler for pullerter og fendring skal vare varmforsinkef iht.
prosess 85.13. Alle andre festemidler skal vare i rustfri stalkvalitet
AL-80 iht. NS-EN ISO 3506.

3. Alt utstyr unntatt fenderpanel skal monteres slik at det blir
staende i lodd. Fenderpanel skal monteres med helning 1:30.

Henvisninger:

- Montasje av fenderpanel. K151
- Montasje av pullert. K152
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Bemerkninger:

1. Regelverk: (for ombygging)
- Handbok N400, Bruprosjektering, 2025-01
- Handbok R762, Prosesskode 2, 2018
- Eurokoder NS-EN 1990-1997
- NS-EN 13670:2009
- Norsk Betongforenings Publikasjon nr. 5:2022

2. Festemidler skal vare varmforsinket i stalkvalitet 8.8 iht. prosess
85.13. Dimensjoner pa muttere og skiver iht. prosess 85.13.
Kontaktflater pa festemidler stal mot stal skal smeres med egnet
produkt fer montering.

Bunnfundament for fenderpanel skal plasseres ned i sjgbunn slik at
ferdig montert fenderpanel far helning 1: 30. Bunnfundament for
fenderpanel skal enten monteres direkte pd berg/kumringfundament
eller pd utstept stalrerspel nedboret i berg. Ved
lesmasseoverdekning under 0,5 m skal bunnfeste etableres direkte
mot berg og omliggende legsmasser fjernes.

Ved berghelning sterre enn 1: 10 skal det plansprenges fot for
etablering av bunnfeste mot berg.

Stélrer for bunnfundament bores min. 2 m i fast berg. Ved stor
lgsmasseoverdekning bores stalrer min. 8 m ned i lesmasser.

Etter at stilreret er satt skal reret stepes ut med AUV-betong
og med pos. nr. 21 som innstepingsgods.

For direktefundamentering pd berg gjelder felgende:

Borhull skal ha dimensjon $100 mm og vare 850 mm dypt. Borhullet
fylles gjennom slange fra bunnen og opp med passende mengde
mertel med minimum kvalitet B30 fer dybelen monteres. Sand i
mertelen skal vare jevnt gradert fra 0-2 mm.

Alle ferdige bunnfundament skal fotograferes med dykker og et
samlet fotobilag med nummer som angitt pa tegn. K150 skal leveres

m PERSPEKTIV byggherre.

Kjettingen skal holdes stram med en sjakkel med

WLL = 5 tonn. Resterende lengde av kjettingen kan henge under
sjakkelen. Kjettingene skal strammes opp med kjettingstrammer.
Kjetting er kun vist som illustrasjon, kjettingstrammer er ikke vist.

Fenderpanel
monteres med
helning 1: 30

5. Kjettinginnfesting for det nest ytterste fenderpanel vil ha ulik

+0.000 plassering fra de resterende panelene. Se K150 og K143. Ytterste
= fenderpanel skal ikke ha kjettinginnfestning.
— ‘ \ 6. Betong: B35 AUV-betong
0,500 ' Armering: BS0ONC
Y4 ‘ \ Utferelsesklasse: 2
| \ Overdekning: Som vist pa snitt D
-4 L L — 212-R100 .
N 7. Baeyelister:  R10
220-R101 8. Fenderpanelene har antatt totallengder pa ca. 11,2 m - 16,1 m etter
= pasveising av fenderbein.
- L Fenderpanelene har antatt totalvekt pa ca. 55t - 6,5 t med
,?? § — 4,7A§100 fenderbein.
o
Dybde 527 7B212c100-R100 Alle varmforsinkede staloverflater som kommer i kontakt med
kontrollmales 3 betong skal overflatebehandles med to lag sandavstredd epoksy.
UEl == - i B Gjelder dybel for bunnfundamentert fenderpanel.
S 2 Dybde B
™ konfrollmales —x
— [ F A A 7
‘ A\ 512-R100c200
S |
0 R ‘ 520-R101-R104
‘ A
—
E: ‘
| /B SNITT, FENDERPANEL .
N - envisninger:
A A A v Bunnfes‘r; '520ber - Innfestning for fenderpanel. K143
P 9 - Utstyrsplassering. K150
- Bunnfundamentert fenderpanel. Perspektiv. K170
- Bunnfundamentert fenderpanel. Sammenfeyning. K171
- Bunnfundamentert fenderpanel. Posnr. |. K172
- Bunnfundamentert fenderpanel. Posnr. II. K173
- Bunnfundamentert fenderpanel. Materialliste. K1t
o
=3
<
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Bemerkninger:

1. Regelverk: Handbok N400, Bruprosjektering, 2025-01
Eurokode 3, NS-EN 1993-1-1:2005+NA:2015
Handbok R762, Prosesskode 2, 2018

12050 13940 7540 12690

2. Festemidler skal vare varmforsinket og iht. prosess 85.13.
Kontaktflater der festemidler metes stal mot stal skal smeres med
egnet produkt fer montering.

3. Hull, boltedimensjoner og antall bolter tilpasses endelig valgt
pullert og skal ha dimensjoner iht. pullerleveranderens
spesifikasjoner. Bolter skal trekkes til iht. leveranderens
spesifikasjoner. Entreprensr m3 velge pullere som er egnet for
montasje som vist.

/A PLAN
\/ 1: 200

|
PLAN
1:10
15t pullert (type “cleat bollard”)

|
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Henvisninger:

- Forsterkning akse 3, & og 6. K140
- Forsterkning akse 5. K141
- Forsterkning akse 7. K142
- Utstyrsplassering. K150
- Montasje av fenderpanel. K151
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Bemerkninger:

1. Regelverk: Handbok N400, Bruprosjektering, 2025-01
Eurokode 3, NS-EN 1993-1-1:2005+NA:2015
Handbok R762, Prosesskode 2, 2018
NS-EN 1090-2:2018

2. Det skal produseres 6 stk. fenderpanel for Botnhamn ferjekai.

3. Stat Profilstal : $355J2+N  (NS-EN 10025-2)

@vrig stal : S355N (NS-EN 10025-3)
Utferelsesklasse : EXC3
Sveisekontroll iht. NS-EN 1090-2 tillegg L.
-Kontrollklasse  : WIC3 (der ikke annet er angitt)
Sveiser er angitt iht. NS-EN ISO 2553.

Ferdig sveist stalkonstruksjon varmforsinkes iht. prosess 85.342

klasse B.

L. Dimensjoner pa muttere og skiver iht. prosess 85.13. Kontaktflater
der festemidler motes stal mot stal skal smeres med egnet
produkt fer montering.

5. Materialliste: K174.

Kjettingen skal holdes stram med en sjakkel med WLL = 5 fonn.
Resterende lengde av kjefting kan henge under sjakkel.

Overgang mellom varmforsinket st3l ovenfor og ubehandlet stal
nedenfor.

/ D\ PERSPEKTIV

Bunnfeste
Sjebunn ikke vist

Henvisninger:

- Bunnfundamentert fenderpanel. Sammenfeyning. K1
- Bunnfundamentert fenderpanel. Posnr. |. K172
- Bunnfundamentert fenderpanel. Posnr. II. K173
- Bunnfundamentert fenderpanel. Materialliste. K174
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Bemerkninger:

W 1:20

Handbok N400, Bruprosjektering, 2025-01
Handbok R762, Prosesskode 2, 2018
Eurokode 3, NS-EN 1993-1-1:2005+NA:2015
NS-EN 1090-2:2018

1. Regelverk:

Profilstal : $355J2+N (NS-EN 10025-2)
@vrig stal : S355N (NS-EN 10025-3)
Utferelsesklasse : EXC3

Sveisekontroll iht. NS-EN 1090-2 tillegg L.
-Sveisekontrollklasse: WIC3 (der ikke annet er angitt)
Sveiser er angitt iht. NS-EN ISO 2553.

Ferdig sveist stalkonstruksjon varmforsinkes iht. prosess 85.342
klasse B.
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Dimensjoner pa muttere og skiver iht. prosess 85.13. Kontaktflater
der festemidler mates stal mot stal skal smeres med egnet
produkt fer montering.

Hull i pos 1, &, og 11 for bolter M20 pos 31 for feste av
polyethyleneplater gjengebores eftter varmforsinking av fenderpanel,
slik at boltene kan skrus fast direkte.

Kjetting og festepunkter monteres i begge retninger, se tegn. K150.
Kjettingen skal holdes stram med en sjakkel med WLL = 5 tonn.
Resterende lengde av kjettingen kan henge under sjakkelen.
Kjettingen skal ha lengde slik at minst 1,5 m kjettinglekke henger
lgst under sjakkelen.

/D OPPRISS
1:20 U 1:20

Pos 45 skal vare en refleksplate som limes p3 pos 12. Pos 45 skal
monteres med retning mot tuppen av tilleggskaien. Signalgul farge.

Materialliste: K174.

— 250 500 ’Jr( 250
1000
1150 Panel 1-4: 1600 I Panel 1-5: 1600
I | p— | A Panel 5: 1350 4
(=]
o
o
o~
A A

Henvisninger:

- Bunnfundamentert fenderpanel. Perspektiv. K170
- Bunnfundamentert fenderpanel. Posnr. |. K172
- Bunnfundamentert fenderpanel. Posnr. II. K173
- Bunnfundamentert fenderpanel. Materialliste. K174
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Bemerkninger:

1. Regelverk: Handbok N400, Bruprosjektering, 2025-01
Handbok R762, Prosesskode 2, 2018
Eurokode 3, NS-EN 1993-1-1:2005+NA:2015
NS-EN 1090-2:2018

2. Stal Profilstal : $355J2+N  (NS-EN 10025-2)
@vrig stal : S355N (NS-EN 10025-3)
Utferelsesklasse : EXC3

Sveisekontroll iht. NS-EN 1090-2 tillegg L.
-Sveisekontrollklasse: WIC3 (der ikke annet er angitt)
Sveiser er angitt iht. NS-EN ISO 2553.

3. Dimensjoner pa muttere og skiver iht. prosess 85.13. Kontaktflater
der festemidler mates stal mot st3l skal smeres med egnet
produkt fer montering.

L. Materialliste: K174.

De to pos 1 (HE 300 B) skal vare speilvendte av hverandre. Se
tegning K170 og K171.

220-hullene i pos 1 og 4 skal vaere gjengede og utferes etter
sammenfeyning og varmforsinking av fenderpanelet.
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Bemerkninger:

1. Regelverk: Handbok N400, Bruprosjektering, 2025-01
Handbok R762, Prosesskode 2, 2018
Eurokode 3, NS-EN 1993-1-1:2005+NA:2015
NS-EN 1090-2:2018

2. Stal Profilstal : $355J2+N  (NS-EN 10025-2)
@vrig stal : S355N (NS-EN 10025-3)
Utfarelsesklasse : EXC3

Sveisekontroll iht. NS-EN 1090-2 tillegg L.
-Sveisekontrollklasse: WIC3 (der ikke annet er angitt)
Sveiser er angitt iht. NS-EN ISO 2553.

3. Dimensjoner pa muttere og skiver iht. prosess 85.13. Kontaktflater
der festemidler mates stal mot st3l skal smeres med egnet
produkt fer montering.

L. Materialliste: K174.

220-hullene i pos 11 skal vare gjengede og utferes etter
sammenfeyning og varmforsinking av fenderpanelet.

Pos 45 skal vare en refleksplate som limes pa pos 12. Pos 45 skal
monteres med retning mot tuppen av tilleggskaien. Signalgul farge.

Henvisninger:

- Bunnfundamentert fenderpanel. Perspektiv. K170
- Bunnfundamentert fenderpanel. Sammenfegyning. K11
- Bunnfundamentert fenderpanel. Posnr. |. K172
- Bunnfundamentert fenderpanel. Materialliste. K1#4
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Tegning: K174 |Bunnfundamenterte fenderpanel
Dimensjoner mm Vekt i kg
Pos. Nr.| Antall [Benevnelse Lengde Bredde Tykk. Pr. Stk. Totalt Kvalitet Standard Merknad Rev.
1 2 HE 300 B 7500 878 1755 S355J2+N NS-EN 10025-2
2 1 HE 300 B 8000 936 936 S355J2+N NS-EN 10025-2
3 2 Plate 5500 242 |15 157 313 S355N NS-EN 10025-3
4 2 Plate 5000 500 |15 294 589 S355N NS-EN 10025-3
5 2 HE 300 B *15800 679 1357 S355J2+N NS-EN 10025-2
6 1 Stalrerspel g|610 [12.5 S355J2H NS-EN 10210-1 Se K120
7 8~ |Plate 600 100 10 5 38 S355N NS-EN 10025-3
11 1 Plate 900 510 |15 54 54 S355N NS-EN 10025-3
12 2 Plate 500 510 |15 30 60 S355N NS-EN 10025-3
13 2 Plate 5000 400 |15 236 471 S355N NS-EN 10025-3
14 2 Rer 30 |80 16 1 2 S355J2H NS-EN 10210-1
15 2 Plate 90 80 30 2 3 S355N NS-EN 10025-3
16 2 Plate 100 125 30 3 6 S355N NS-EN 10025-3
21 1 Dybel 1200 180 47 47 S355N NS-EN 10025-3
22 1 Plate 800 450 |30 85 85 S355N NS-EN 10025-3
23 1 Plate 650 430 |30 66 66 S355N NS-EN 10025-3
31 94 | Skruer 50 M |20 8.8 NS-EN ISO 898
32 2 Skruer 110 M|36 8.8 NS-EN ISO 898
33 2 Skruer 140 M|36 8.8 NS-EN ISO 898
36 2 Kjetting 2700 22x60 Klasse 8 NS-EN 818-2 (1)
41 1 Fenderelement 1000 800 2)
42 5 Plate 1000 900 |50 UHMW-PE Polyethylene
43 10 [Plate 1000 500 |50 UHMW-PE Polyethylene
44 1 Plate 510 900 |50 UHMW-PE Polyethylene
45 1 Refleksplate 510 500 Signalgul farge
SUM 5782 kg
* Antatt gjennomsnittlig lengde. ~ | Antatt gjennomsnittlig antall

Kjettingslyngen skal ha WLL = 12,5 tonn.

)

Kjettingslyngen skal ogsa inkludere:

- 2 stk D-sjakler (en i hver ende) (D>30 mm).

- Kjettingstrammer

- Evt. n@dvendige toppringer og overgangsringer.

Delene skal veere tilpasset kjettingens WLL og utforming.

- 1 stk. sjakkel med WLL =5 tonn.

Sjakkel med WLL = 5 tonn monteres slik at kjettingslyngen holdes stram mellom
fenderpanel og festepunkt i tilleggskai. Resterende lengde av kjettingen kan
henge lgst under festepunktet for sjakkel.

Fenderelementene kan veere av type Trelleborg MV800x1000, Compound A, eller likeverdig.

(2)

Fenderelementene skal ha falgende energiopptak og reaksjonkraft:

- E =min. 150 kNm

- R = maks. 425 kN

Bemerkninger:

1. Regelverk:

Handbok N400, Bruprosjektering, 2025-01

Handbok R762, Prosesskode 2, 2018
Eurokode 3, NS-EN 1993-1-1:2005+NA:2015

NS-EN 1090-2:2018

2. Materialliste gjelder 1 stk. bunnfundamentert fenderpanel.

3. Festemidler og innstegpningsgods skal vare varmforsinket iht.

prosess 85.13.

Henvisninger:
- Bunnfundamentert fenderpanel. Perspektiv.

- Bunnfundamentert fenderpanel. Sammenfegyning.

- Bunnfundamentert fenderpanel. Posnr. |.
- Bunnfundamentert fenderpanel. Posnr. Il

K170
K11
K172
K173
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